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CEGBEMUTATO

Termékskala: progressziv tobblépcsos kivago- és sajtolo-

szerszamok, mélyhuzé szerszamok, alkatrészgyartas
Alapitas éve: 1999

Piacok, értékesitési terlletek (orszagok): 70% Magyaror-
szag, 30% Nemetorszag

Néhany referencia Magyarorszagon:

Solvaro Kft,, A. O. Smith Kft,, BHG-ASZ Kft., GESTAMP Hun-
garia Kft, Kienle+Spiess Kft,, Hauni Hungéria Kft,, Momert
Zrt, Pridgeon & Clay Kft,, Payer Industries Kft,, Le Belier For-
maontode Kft,

Kulfoldi referenciak: Mevaco GmbH,
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A Metal-Work 2003 Kft. évente atlagosan 25 Uj szerszamot
készit. Ezek kozott szerepelnek 12-14 |épéses hidegalakitd
szerszamok, akar 5 tonna 6ssztomeggel. A hidegalakito
szerszamok gyartasanal a Metal-Work 2003 Kft. szamara
kulcsfontossagu a huzalos szikraforgacsolasi technolégia.

A GALIKA altal szallitott technologigk:

AGIECUT Classic 2 és Classic 3, AGIECUT Progess 3 és AC
Classic V3 huzalos szikraforgacsolé berendezések, vala-
mint PEPS CAD/CAM rendszer

CAD-kornyezet: Solid Edge

CAM-programozas: PEPS CAD/CAM rendszer huzalos
megmunkalomodulja és Edge CAM
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Munkatarsak szama: a Metal-Work 2003
Kft. jelenlegi létszama 20 f&




onyhadra, a Metal-Work
2003 Kft-hez, a nemrégi-
ben &tadott M6-os autd-
palyan Budapestrél alig
masfél ora alatt érkeztink meg.

A kdzvetlen autopalya-osszekottetés
a régid szamara a remények szerint
komoly gazdasagi fellenddlést hoz-
hat, azonban a sikerhez, a nemzet-

kozi gazdasagi vérkeringésben vald
részvételhez mas is kell: jo Gzleti ér-
7ék és elszantsag. Ennek bizonyité-
kat lattuk a cég lgyvezetdjét, Baricz
Attilat megismerve.

MM: Mikor és milyen gépekkel kezdték az éndlld gazdasdgi életet?
Baricz Attila (BA): Céglnk 1999 szeptemberében kezdte
meg mukodését egy AGIECUT 200-as huzalszikra-forga-
csold gép megvételével. A kezdeti piaci részvétel kizarola-
gosan a huzalszikrazasi bérmunkavégzés megcélzasa volt.
Rovid idén beldl azonban bebizonyosodott, hogy a szer-
szamgyartas piaci igénye nemcsak a huzalszikra-forgacso-
lasra nyitott, hanem a komplett szerszamgyartésra is.

MM: Ehhez, gondolom, Gj gépek beszerzésére is sziikség volt.
BA:lgen. A piac bévilése azonban maga utan vonta a gép-
park és a dolgozoi létszam ndvelését,

Ezért vasaroltunk hagyomanyos szerszamgépeket és 2001-
ben egy AGIECUT CLASSIC 2 huzalszikra-forgacsold gépet,

Baricz Attila
tgyvezetd

melyet kozvetlendl a svajci gyartotdl rendeltink meg ki-
16n opcidkkal, melyek alkalmassa teszik egyik dllandd meg-
rendeldink (Mevaco Kft.) specidlis igényeinek kielégitését.
MM: Onok idehaza szikraforgdcsolé ,nagyhatalomnak” szd-
mitanak. 2001 utdn hogyan folytatddott a cég élete?

BA: Meglévé két darab huzalos szikraforgacsolé gépinknek
koszonhetden preciz, nagy pontossagd fémmegmunkalds-
sal tudtunk megrendeléink rendelkezésére allni. 2003-ban
Ujabb AGIECUT CLASSIC 3 huzalszikra-forgacsold gépet véasa-
roltunk, ami nagyobb munkadarabok megmunkéldsat teszi

LA pontos és megbizhatd géppark a cég nevét és megbizhato-

sdgdt is magasabb szintre emeli a megrendel6k szemében. Akik

a szerszdmgydrtdsban dolgoznak, azok tudjdk, milyen jelentés-

sel bir, hogy Agie gépekkel dolgozunk’.
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lehetévé, példaul 800x1600-as munkadarabokat is huzaloztunk
mar. 2004-ben gépallomanyunkat az egyik neves német szer-
szamgeépgyartd marégépével bévitettik, ami napjaink legkor-
szer(ibb CNC megmunkalékézpontja. Ami maga utén vonta a
CadCAM rendszeriink Solid Edge tervezéi programmal és annak
EdgeCam megmunkalémoduljaval vald bévitését.

MM: Minden évben tudtak a fejlesztésre is didozni. Az utobbi
Ot évben is tudtdk tartani ezt az itemet?

BA: 2005-ben beszereztink egy Uj AGIECUT Progress 3 huzal-
szikra-forgacsold gépet, aminek kilén érdekessége, hogy 420
mm magas munkadarabokat is képes eldrasztassal megmun-
kélni, amit a MACH-TECH-en a nagyk&zonség szdméra be is
mutattunk. A gép kilén érdekessége, hogy ez az egyik leg-
gyorsabb huzalszikra-forgacsold gép a piacon. 2007-ben meg-
vasaroltuk a PEPS CAD/CAM rendszer huzalos szikraforgdcsold
moduljat, amely nagymértékben elésegiti és meggyorsitja a
jelenleg Gzemel6 4 huzalszikra-forgacsolégép programoza-
sat. 2008-ban bovitettik gépparkunkat egy GF AgieCharmilles
AC Classic V3 huzalos géppel, amivel U] taviatok nyiltak meg
a keményfém bélyegek és alkatrészek gyartasaban, valamint
a pontossagban. Volt olyan munkank, ahol a huzalozott alkat-
részek mért kontlrpontossaga 2,5 mikrométeren belll volt!
2009-ben pedig egy tovébbi Uj CNC megmunkaldkdzpontot
vasaroltunk.

MM: Szinte kételezé a kérdés az elmdilt éveket tekintve, Ondk
mit éreztek a vdlsdgbdl?

BA: Erdekes, hogy megrendelés-allomanyunk nem csok-
kent, viszont szinte mindenki a legutolsé pillanatban mer
csak rendelni, ezért rendkivil szoros hatéridékkel kell dol-
goznunk. Emellett kisebb-nagyobb fizetési csuszasok is
gyakrabban fordulnak elé.

MM: Mennyire kell ezekre az igényekre rugalmasan reagdl-
niuk?

BA: A j6 (zleti kapcsolattal egyltt jar a maximalis rugal-
massag, ezért kiemelt partnerlnk szdmara felkésziltink
éjszakai és hétvégi muszakban is a gyartasi nehézségek
elharftasara.

MM: Megrendeldik szdma folyamatosan bévll, ezek kézott
jelentés autdipari beszdllitck is szerepelnek. Mit tart elséd-
leges el6nyiiknek?

BA: Egy vallalkozas szamara a tékeerdsségen kivil a meg-
rendelék maximalis elégedettsége is nagyon fontos, ezért
szamunkra a kezdetek 6ta szigoru kévetelmény a megren-
delt termék legjobb mindségben és leheté legrovidebb
hataridével torténé legyartasa.

MM: Jovébeli elképzeléseik, céljaik?

BA: Célunk Uj partnerek felkutatdsa — természetesen a ré-
giek megtartdsa és maximalis kiszolgalasa mellett -, kapa-
citasunk és technikai hattertink folyamatos bévitése.

MUNKADARAB

1-122-9044 Stator-Rotor kivagoszerszam

Szerszam megnevezése:

1-122-9044 Stator-Rotor kivagdszerszam

Szerszammal gyartott alkatrészek (késztermékek) megnevezése:
180/4 All6 és forgorész lemez

Késztermék anyaga:

V530_50A elektronikai acélszalag magas szilicium LV 0,5
Szerszam anyaga: 1.2379 (K110)

Szerszam tomege: 2860 kg

Gyartasi ido, ebbdl a szikraforgacsolasi idd: 940 6ra, ebbdl 380 dra
huzalozés

Alkalmazott huzaltipusok: Cobra Cut A" 0,20

Vagasok szama: 1 févagds 4 simitds

Elért feliileti mindség: Ra 0,2 mikrométer

Konturpontossag (mért adatok): Tkm 2,05 mikrométer (!)

/A keményfém-megmunkdldsba azdta kezdhettiink bele, midta Agie

gépekkel rendelkeziink, ez a képességlnk sokat szdmitott a megrende-

lések elnyerésénél. 25/10 000 mm konturpontossdgot eléird kévetelmé-

nyeket is képesek vagyunk teljesiteni.”




GEPADATOK

GF AgieCharmilles AC Classic V3

) Mozgéstartomany: 500 mm x 350 mm x 426 mm (X/Y/Z)

)} Dinamikus pélyakorrekcié

) Agiejet automatikus huzalbef(izé 0,2-0,33mm

)} Elektronikus korrekcié minden tengelynél

) Valés idejd huzalgorbillet-érzékelés

) Maximalis szogvagas: 100 mm magassagban 30°

) Legjobb fellleti érdesség: Ra 0,2um

)} Pontossag + Tum

) A 3D-s program-szimulacio lehetévé teszi az esetlegesen
eléforduld  programozasi  hibak
idében torténd feltarasat

)} AGIEVISION vezérlés

) IPG Vertex digitalis generator, 300
mm?/perc vagasi teljesitmény

Gyors huzalatallas: Az Osszetett hu-
zalvezetd rendszer a huzalvezetdk
cseréje nélkll teszi lehetévé barmely
atméréjd huzal hasznalatat.

www.galika.com « www.metal-work2003.hu




